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                                                                                                                               Załącznik 1.1.
ZESTAWIENIE  PARAMETRÓW GRANICZNYCH 
           
Producent: ……………………………………………………………………………….
Model/ Typ: …………………………………………………………………………….
	LP.
	Opis wymaganego parametru granicznego
	Spełnienie parametru TAK/NIE*
	PARAMETRY OFEROWANE

	
	Wymagania ogólne:
	
	

	1
	Oferowane wyposażenie musi być wykonane ściśle według poniższej specyfikacji i według specyfikacji asortymentowej. Należy uwzględnić do projektu ewentualne odchylenia wymiarów całych ciągów mebli (nie opisanych poniżej pojedynczych elementów) od wymiarów rzeczywistych w zakresie +/- 5%. Wyposażenie musi spełniać niżej wymienione parametry i ma to być potwierdzone załączonymi do oferty katalogami, folderami i szczegółowymi zdjęciami oferowanych wyrobów a także opisanymi niżej dokumentami.


	
	

	2.
	Meble laboratoryjne zaprojektowane i wykonane w systemie zarządzania jakością: producent musi posiadać certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy  (np. PN-EN ISO 9001:2000) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie projektowania, produkcji, dostarczania i serwisowania mebli oraz urządzeń laboratoryjnych, wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) -  ważny certyfikat należy dołączyć do oferty.
	
	

	3.
	W celu potwierdzenia spełniania wymagań SIWZ przez oferowane wyroby do oferty należy dołączyć katalogi i foldery z opisami i szczegółowymi fotografiami oferowanych (jeżeli w katalogu nie ma szczegółowych fotografii mebli i ich elementów, należy je dodatkowo dołączyć do oferty): mebli laboratoryjnych (zestawów mebli, stelaży, szafek podblatowych metalowych, przystawek z wyposażeniem, półek na przystawkach, zlewów, blatów, paneli instalacyjnych w przystawkach, itp), 


	
	

	4.
	Meble muszą być zbudowane w systemie modułowym, tzn. posiadać możliwość budowania z poszczególnych elementów umeblowania zestawów o różnych konfiguracjach. Każdy element umeblowania (w szczególności szafki, stelaże, poprzeczki stelaży, półki, panele instalacyjne) powinien posiadać możliwość zamontowania go jako element stanowiska o innej, niż opisana w specyfikacji asortymentowo - ilościowej, konfiguracji (nie dotyczy blatów).


	
	

	5.
	Montaż wyposażenia ma polegać na ustawieniu i wypoziomowaniu poszczególnych elementów wyposażenia będących przedmiotem zamówienia oraz podłączeniu ich do instalacji wodno-kanalizacyjnej, gazowej, wyciągowej i elektrycznej. Transport, rozładunek i montaż oferowanych mebli musi być wykonywany przez uprawniony i autoryzowany serwis producenta. W celu potwierdzenia, że oferowane usługi świadczone przez wykonawcę wraz z dostawą odpowiadają wymaganiom określonym przez zamawiającego, wymaga się dołączenia do oferty dokumentu wystawionego przez producenta oferowanych mebli potwierdzającego autoryzację dystrybucji i serwisu na terenie Polski dla Wykonawcy, jeśli nie jest on producentem.


	
	

	6.
	Wszystkie opisane w wymaganiach technicznych dokumenty, czyli świadectwa, certyfikaty, atesty, raporty i protokoły z badań, katalogi, fotografie oferowanych wyrobów, DTR należy dołączyć do oferty.


	
	

	7.
	Wszystkie elementy umeblowania wyposażone w gniazda oraz urządzenia elektryczne muszą być zgodne z Polską Normą PN IEC 60364-4-41, a w szczególności posiadać zabezpieczenia przed porażeniem w wyniku dotyku bezpośredniego.


	
	

	
	Stoły laboratoryjne i szafki:


	
	

	8.
	Stoły laboratoryjne w układzie zgodnym ze specyfikacja asortymentową
	
	

	9.
	Wszystkie stelaże do stołów laboratoryjnych roboczych i aparaturowych wykonane w całości (boki oraz wszystkie poprzeczki stelaży) z zamkniętych kształtowników stalowych (rur o przekroju prostokątnym) o wymiarach przekroju 30 x 50 mm (+/- 5%), malowanych proszkowo gładkimi, łatwo zmywalnymi farbami epoksydowymi (Atest Higieniczny na farbę dołączyć do oferty).
	
	

	10.
	Kształtowniki z których są wykonane stelaże stołów, muszą być zgodne z normą PN-EN 10219–1 i 2, PN-EN 10204-3.1 i posiadać deklaracje CE wystawioną przez laboratorium akredytowane – deklarację CE z numerem akredytującej jednostki notyfikowanej dołączyć do oferty.
	
	

	11.
	Wszystkie stelaże muszą posiadać dwa własne boki – nie dopuszcza się łączenia stelaży w ciągi ze wspólnym bokiem. Każdy stelaż musi posiadać możliwość samodzielnego postawienia.
	
	

	12.
	Stelaże stołów roboczych C-kształtne (profil zamknięty 30 x 50 mm – wszystkie elementy stelaża) stojące na poziomowanych nóżkach, stelaże wykonane z gotowych elementów (2 boki oraz 3 poprzeczki) łączonych podczas montażu w miejscu docelowego użytkowania za pomocą śrub. Poszczególne elementy stelaży łączone w sposób niewidoczny dla użytkownika od strony zewnętrznej, stelaże stołów zbudowane w taki sposób, aby blaty były podparte na całym obwodzie.
	
	

	13.
	Stelaże do stołów aparaturowych A-kształtne (profil zamknięty 30 x 50 mm– wszystkie elementy stelaża) na poziomowanych nóżkach, stelaże wykonane z gotowych elementów łączonych podczas montażu w miejscu docelowego użytkowania za pomocą śrub, poszczególne elementy stelaży łączone w sposób niewidoczny dla użytkownika od strony zewnętrznej, stelaże zbudowane w taki sposób, aby blaty były podparte na całym obwodzie.


	
	

	14..
	Stelaże do stołów narożnikowych lub stelaże kończące wyspę (profil zamknięty 30 x 50 mm) na poziomowanych nóżkach, stelaże wykonane z gotowych elementów łączonych podczas montażu w miejscu docelowego użytkowania za pomocą śrub, poszczególne elementy stelaży łączone w sposób niewidoczny dla użytkownika od strony zewnętrznej, stelaże zbudowane w taki sposób, aby blaty były podparte na całym obwodzie; wyposażone w półki laminowane lub bez – zgodnie ze specyfikacją asortymentową.


	
	

	15.
	Poprzeczki stelaży (wykonane z zamkniętych kształtowników stalowych 30 x 50 mm) muszą być wyposażone w odporne na korozję gwintowane złączki (nitonakrętki) umożliwiające podwieszanie szafek o różnych rozmiarach z typoszeregu 30, 40, 60 cm i w różnych konfiguracjach (lewostronnie lub prawostronnie).
	
	

	16.
	Otwarte końce kształtowników stelaży należy zaślepić wkładkami z PCV.
	
	

	17.
	Spawy łączące elementy poziome i pionowe boków stelaży muszą być szlifowane na równo z powierzchnią kształtowników stelaża. Żadne elementy stelaża nie mogą wystawać przed płaszczyznę zewnętrzna boku stelaża.
	
	

	18.
	Boki stelaży (wykonane z zamkniętych kształtowników stalowych 30 x 50 mm) muszą być wyposażone w odporne na korozję gwintowane złączki (nitonakrętki) umożliwiające przymocowanie do nich innych elementów stanowisk laboratoryjnych. Złączki te muszą być zamontowane od wewnętrznej strony boków stelaży.


	
	

	19.
	Blaty robocze stołów laboratoryjnych – zgodnie ze specyfikacją asortymentową :

a. Blaty laminowane wykonane z płyty laminowanej na bazie płyty wiórowej, o grubości nie mniejszej niż 28 mm, pokrytej laminatem wysokociśnieniowym – zgodnie ze specyfikacją asortymentową,

b. Blaty konglomeratowe wykonane z konglomeratu granitowo - kwarcowego z żywicami poliestrowymi (około 98% materiału mineralnego, około 2% żywic poliestrowych)  np. typu POLODROM, AGLODROM (Atest Higieniczny – dołączyć do oferty), o grubości minimum 20 mm maksimum 22mm, bez płyty bazowej, wierzch i krawędzie dostępne dla personelu polerowane do połysku, jednolite w całym przekroju – zgodnie ze specyfikacją asortymentową.


	
	

	20.
	Stanowiska zlewozmywakowe – zgodnie ze specyfikacją asortymentową :

a. Komory zlewów laboratoryjnych wykonane z kamionki (ceramiki) zamocować od góry do płyty zlewozmywakowej wykonanej z konglomeratu granitowo - kwarcowego z żywicami poliestrowymi (około 98% materiału mineralnego, około 2% żywic poliestrowych)  np. typu POLODROM, AGLODROM.


	
	

	21.
	Stanowiska do mycia wyposażone w baterie chemoodporne pokryte epoksydem w kolorze popielatym. Dla każdej komory zlewowej oddzielna bateria.
	
	

	22.
	Pod stelażami stołów szafki podwieszane ilości i typ oraz  ich wyposażenie w szuflady i zamki – według specyfikacji asortymentowej. 
	
	

	23.
	Szafki podwieszane muszą być montowane pod stelażami za pomocą śrub wkręcanych w nierdzewne złączki w sposób umożliwiający zmianę miejsca ich zawieszenia; demontaż i montaż takich szafek musi przebiegać bez konieczności demontowania pozostałych elementów stanowiska laboratoryjnego.


	
	

	24.
	Głębokość korpusów szafek podwieszanych, minimum 510 mm; prześwit pomiędzy dnem szafki, a podłożem nie mniejszy niż 150 mm i nie większy niż 160 mm.


	
	

	25.
	Uchwyty szafek monolityczne, z pręta ze stali nierdzewnej, o średnicy nie mniejszej niż 10 mm i długości 2/3 szerokości szafki, montowane poziomo; zawiasy zabezpieczone przed korozją galwanicznie; prowadnice szuflad rolkowe - zabezpieczone farbą proszkową poliestrową.


	
	

	26.
	Korpus szafki samonośny, umożliwiający zastosowanie jej jako szafki podwieszanej, przejezdnej lub stojącej, wszystkie szafki muszą posiadać własny sufit (szafki zlewozmywakowe - otwór w suficie na miskę zlewozmywakową). 


	
	

	27.
	Drzwi i szuflady wyposażone w odbojniki.


	
	

	28.
	Wysokiej jakości zawiasy i prowadnice do szuflad z funkcją samodomykania.


	
	

	29.
	Szafki metalowe montowane w miejscach wskazanych w specyfikacji asortymentowej:

a. Korpusy szafek wykonane w całości z blachy stalowej o grubości 1 mm, malowanej proszkowo farbami epoksydowymi

b. Budowa drzwi i frontów szufladowych szafek skrzynkowa (z podwójnej blachy), nie nitowane i nie klejone, wzmocnione i wygłuszone żebrowaniem, część wewnętrzna i zewnętrzna drzwiczek zespawane ze sobą przed lakierowaniem, bez nieszczelności w narożnikach.

c. Korpusy szafek spawane lub zgrzewane przed malowaniem (nie dopuszcza się nitowania, klejenie lub skręcania elementów korpusów), boki i plecy szafek (płaszcz) wykonane z jednego U–kształtnego płata blachy, bez łączenia w pionowych narożnikach. Nie dopuszcza się łączenia elementów korpusów po malowaniu.

d. Cała płaszczyzna sufitu szafki musi być najwyżej położonym punktem szafki – sufit zgrzewany z korpusem przed malowaniem, w sposób nie pozostawiający ostrej krawędzi.

e. Pudła szuflad metalowe, zgrzewane przed lakierowaniem, wysokość pudeł szuflad co najmniej 70% wysokości frontu szuflady.

f. Szafki metalowe z drzwiczkami wyposażone w stalową półkę, z możliwością regulacji wysokości jej zawieszenia.

g. Drzwiczki na zawiasach puszkowych, prowadnice szuflad rolkowe.

h. Szafki laboratoryjne wykonane z blachy stalowej ze względu na bezpieczeństwo pożarowe muszą być sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne - klasy A2  według normy EN 13501-1:2007, należy to potwierdzić dołączonym do oferty stosownym dokumentem w zakresie reakcji na ogień, sporządzonym według w/w normy przez akredytowane laboratorium.

i. Możliwość zmiany wyposażenia szafki zgodnie z potrzebami użytkownika: np. zainstalowanie szuflad zamiast drzwiczek i półki, lub zmianę położenia zawiasów ze strony prawej na lewą i odwrotnie, itp. (przygotowane odpowiednie otwory i zaczepy w każdej szafce). Wysokość frontów szuflad niskich około 12 cm, wysokość frontów szuflad wysokich około 25 cm.

j. Konstrukcja korpusów samonośna, zgrzewana – bez ram wewnętrznych i nitów.

k. W podstawie szafki przygotowane miejsca do zainstalowania przez użytkownika kółek lub nóżek (za pomocą 4 śrub każda nóżka lub kółko) w sposób nie uszkadzający powłoki lakierniczej – nitonakrętki nierdzewne.


	
	

	30.
	W stołach i przyściennych wyspowych (według specyfikacji asortymentowej) należy zastosować przystawki samodzielnie stojące na podłożu wyposażone w dwie półki z każdej strony z której znajduje się blat roboczy. Parametry techniczne przystawek (opisane poniżej) muszą znajdować potwierdzenie w załączonych do oferty katalogach oraz szczegółowych fotografiach i dokumentacji techniczno-ruchowej.

a. Przystawki wyspowe i przyścienne o konstrukcji samodzielnie stojącej na podłożu (nie na blacie lub stelażu stołu), na własnych poziomowanych stopkach, wykonane z blach i kształtowników (profili) metalowych malowanych proszkowo farbami epoksydowymi. Każda przystawka musi mieć możliwość wykorzystania jej jako przystawki przyściennej lub wyspowej.

b. Przystawki metalowe - wykonane bez użycia materiałów drewnopochodnych i polipropylenu, wszystkie elementy metalowe (z wyjątkiem śrub, nitów, itp.) pokryte powłoka epoksydową.

c. Przystawki muszą posiadać niezależny od stołów system poziomowania względem podłoża (własne nóżki poziomowane).

d. Wysokość przystawek  minimum 1900 mm, głębokość 150 mm (zarówno w układzie przyściennym jak i wyspowym), szerokość według specyfikacji asortymentowej. 

e. Profil konstrukcyjny czołowy przystawki z prowadnicami - do wsuwania profilu perforowanego do zwieszania półek, paneli instalacyjnych i osłon – aluminiowy i malowany epoksydowo.

f. Profil mocujący półki umieszczony w czołowym profilu konstrukcyjnym przystawek perforowany, malowany epoksydowo (służący do zawieszania na przystawkach półek i innego wyposażenia), stalowy i wymienny poprzez wysuwanie go do góry.

g. Boki przystawek (kolumny) wykonane w formie kolumn o przekroju prostokątnym 150 x 50 mm, zabudowane obustronnie na całej wysokości wsuwanymi od góry (w prowadnice profilu konstrukcyjnego) osłonami stalowymi (montowane bez użycia śrub – łatwe w montażu i demontażu przez użytkownika), w których osadzany jest osprzęt elektryczny (osłony pełnią wtedy funkcję paneli instalacyjnych) taki jak: gniazda, wyłączniki i zabezpieczenia przeciwporażeniowe. Stalowe osłony - panele instalacyjne w pionowych kolumnach przystawek muszą być montowane w sposób umożliwiający zmianę wyposażenia kolumny poprzez wymianę lub dodanie paneli (np. zwiększenie liczby gniazd elektrycznych, montaż dodatkowych wyłączników, montaż gniazd elektrycznych od zewnętrznej strony kolumny, itp.) bez potrzeby demontażu całego zestawu laboratoryjnego (dopuszcza się tylko zdejmowanie półek). 

h. Stalowe osłony - panele instalacyjne w pionowych kolumnach przystawek muszą być wykonane z blachy stalowej malowanej epoksydowo, o grubości min 1 mm, sklasyfikowanej co najmniej jako prawie niezapalna - klasy A2  według normy EN 13501-1:2007, należy to potwierdzić dołączonym do oferty stosownym dokumentem w zakresie reakcji na ogień, sporządzonym według w/w normy przez akredytowane laboratorium.

i. Przystawki muszą posiadać zabezpieczenie przeciwporażeniowe (wyłącznik nadprądowy) i połączenia wyrównawcze zgodne z obowiązująca Polską Normą. 

j. Kolumny przystawek muszą umożliwiać wprowadzenie od góry dodatkowych przewodów instalacyjnych (np. elektrycznych lub komputerowych) lub rur instalacyjnych (np. dostarczających wodę destylowaną, wodę chłodzącą, gazy, itp.); efektywny przekrój wewnętrzny kolumny przystawki musi być nie mniejszy niż 4,5 cm x 10 cm. 

k. Osłony – panele instalacyjne kolumn przystawek nie dłuższe niż 60 cm i nie krótsze niż 30 cm – mocowane poprzez ich wsunięcie w prowadnice aluminiowych czołowych profili konstrukcyjnych przystawki, na całej wysokości kolumn przystawki, po obydwu stronach każdej kolumny.

l. Osprzęt elektryczny montowany od wewnętrznej strony boków przystawek, w stalowych panelach instalacyjnych – osłonach o szerokości od 10 do 12 cm, montowanych bez użycia śrub, osłony wsuwane od góry. Osprzęt elektryczny nie może odstawać od powierzchni panelu więcej niż 5,5 cm. W przypadku przystawek bez mediów muszą one umożliwiać zainstalowanie w przyszłości paneli instalacyjnych z osprzętem elektrycznym (w miejsce osłon – ślepych paneli). Boki przystawek nie mogą posiadać w swych kolumnach widocznych elementów złącznych (to znaczy śrub, wkrętów, nitów itp.), nie dotyczy to łączników do stelaży i mocowania blaciku przystawki, jeżeli są umieszczone poniżej blatu i od wewnętrznej strony. 

m. Otwory w osłonach kolumn przystawek, przez które przechodzą przewody elektryczne, muszą być zabezpieczone w taki sposób, aby zabezpieczyć przewody przed uszkodzeniem (przetarciem). Kolumny przystawek zamknięte od góry metalowym kapslem mocowanym na wcisk.

n. Element łączący dwie kolumny przystawki na wysokości blatu roboczego – blacik musi być niezależny od blatu roboczego stołu i musi być usytuowany na wysokości blatu roboczego..
o. Możliwość regulacji (przez użytkownika) wysokości położenia elementu łączącego dwie kolumny przystawki (blaciku) do pracy siedzącej lub stojącej, a także do różnych grubości blatów laboratoryjnych.

p. Możliwość powieszenia na przystawkach (także w przyszłości) półek, szafek wiszących o różnych rozmiarach, ociekaczy oraz wieszaków laboratoryjnych. Kolumny przystawek połączone w górnej części dwiema belkami stalowymi o przekroju zamkniętym do zawieszania szafek.

q. Perforowany stalowy profil czołowy przystawki (służący do zawieszania np. półek) malowany tak samo jak pozostałe elementy przystawki i wysuwany do góry (w celu wymiany w przypadku uszkodzenia przez zaczepy wsporników półek) w aluminiowa, malowana epoksydowo prowadnicę, wyposażony w wymienną wkładkę z tworzywa sztucznego (nie może to być polipropylen) dostosowaną kolorystycznie do wymogów użytkownika.

r. Półki na przystawkach oraz  nadstawkach ściennych zawieszone na profilach czołowych kolumn przystawek w sposób umożliwiający zmianę wysokości ich zawieszenia przez użytkownika co 60 mm w zakresie od poziomu blatu roboczego do wysokości przystawki – po dwie półki z każdej strony przystawki wyspowej oraz dwie półki na przystawce przyściennej. Naprzeciwległe półki na stanowiskach wyspowych połączone ze sobą, bez ograniczników. Półki musza zapewniać całkowitą stabilność.

s. Każda półka  zawieszona na dwóch wspornikach stalowych z wywinięciem na przednią krawędź półki, połączonych stalową belką podpierającą półkę, belka musi posiadać przygotowane nierdzewne tulejki do przykręcania lampy oświetleniowej chowanej w belce. Każdy z dwóch wsporników półki musi być zawieszony na dwóch poziomach zaczepów wchodzących w dwa równoległe rzędy perforacji profilu przystawki (4 zaczepy dla każdego wspornika).

t. Boczne krawędzie półek muszą licować z płaszczyzną zewnętrzną kolumny przystawki. Boczne płaszczyzny wsporników półek muszą licować z płaszczyzną wewnętrzna i zewnętrzną kolumny przystawki z dokładnością +/- 3 mm. Kolumny przystawek muszą posiadać prowadnice do wsuwania osłon oddzielających naprzeciwległe stanowiska pracy w taki sposób, aby media były dostępne tylko z jednej strony, z możliwością zmiany dostępu stron do mediów.

u. Półki wykonane z płyty wiórowej 18 mm melaminowanej – według specyfikacji asortymentowej; półki podparte stalowymi wspornikami i podłużną belką stalową wyposażoną w nierdzewne tulejki np. do przykręcenia lampy oświetleniowej.


	
	

	31.

	Półki przyścienne, w miejscach wskazanych w specyfikacji asortymentowej zawieszone na nadstawkach ściennych wiszących na ścianie. Nadstawki ścienne nad stołami (w miejscach wskazanych w specyfikacji asortymentowej) metalowe, wiszące na ścianie - wykonane bez użycia materiałów drewnopochodnych i polipropylenu, wszystkie elementy metalowe (z wyjątkiem śrub, nitów, itp.) pokryte powłoka epoksydową.  Do oferty załączyć zdjęcia nadstawek z półkami i ociekaczmi.

c. Profil konstrukcyjny czołowy nadstawki z prowadnicami - do wsuwania profilu perforowanego do zwieszania półek, paneli instalacyjnych i osłon – aluminiowy i malowany epoksydowo.

d. Profil mocujący półki umieszczony w czołowym profilu konstrukcyjnym nadstawek perforowany, malowany epoksydowo (służący do zawieszania na przystawkach półek i innego wyposażenia), stalowy i wymienny poprzez wysuwanie go do góry.

e. Perforowany stalowy profil czołowy nadstawki (służący do zawieszania np. półek) malowany tak samo jak pozostałe elementy przystawki i wysuwany do góry (w celu wymiany w przypadku uszkodzenia przez zaczepy wsporników półek) w aluminiowa, malowana epoksydowo prowadnicę, wyposażony w wymienną wkładkę z tworzywa sztucznego (nie może to być polipropylen) dostosowaną kolorystycznie do wymogów użytkownika.


	
	

	32.
	Nad zlewami zawieszone ociekacze do szkła wykonane z drutu stalowego powlekanego białą powłoką chemoodporną z tacką ociekową ze stali odpornej na korozję – według specyfikacji asortymentowej.


	
	

	33.
	Szafki wiszące metalowe montowane w miejscach wskazanych w specyfikacji asortymentowej:

a. Korpusy szafek wykonane w całości z blachy stalowej o grubości 1 mm, malowanej proszkowo farbami epoksydowymi

b. Budowa drzwi szafek skrzynkowa (z podwójnej blachy), nie nitowane i nie klejone, część wewnętrzna i zewnętrzna drzwiczek zespawane ze sobą przed lakierowaniem.

c. Korpusy szafek spawane lub zgrzewane przed malowaniem (nie dopuszcza się nitowania, klejenie lub skręcania elementów korpusów), boki i plecy szafek (płaszcz) wykonane z jednego U–kształtnego płata blachy, bez łączenia w pionowych narożnikach. Nie dopuszcza się łączenia elementów korpusów po malowaniu.

d. Drzwiczki na zawiasach puszkowych

e. Szafki laboratoryjne wykonane z blachy stalowej ze względu na bezpieczeństwo pożarowe muszą być sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne - klasy A2  według normy EN 13501-1:2007, należy to potwierdzić dołączonym do oferty stosownym dokumentem w zakresie reakcji na ogień, sporządzonym według w/w normy przez akredytowane laboratorium.

f. Możliwość zmiany wyposażenia szafki zgodnie z potrzebami użytkownika: np. zainstalowanie Konstrukcja korpusów samonośna, zgrzewana – bez ram wewnętrznych i nitów.


	
	

	34.
	Osłony pod stołami roboczymi (montowane w miejscach, gdzie nie znajdują się szafki w celu zasłonięcia dolnej części przystawki) mocowane bez użycia śrub, łatwo demontowane, stalowe, malowane tak samo jak stelaże. Pod wszystkimi stelażami stojącymi przy przystawkach, które nie są całkowicie wypełnione szafkami, muszą być zainstalowane osłony tylne, wypełniające całą płaszczyznę pomiędzy bokami stelaża. Osłony boczne i tylne zostały dodatkowo wskazane w specyfikacji asortymentowej.


	
	

	35.
	Oferowane stoły laboratoryjne zgodne z normą PN-EN 13150:2004 i PN-EN 14727:2006. Do oferty dołączyć odpowiedni certyfikat zgodności oferowanych mebli z wymaganiami tych norm wydany przez niezależną jednostkę badawczą akredytowaną w zakresie badań i certyfikacji tego typu wyrobów.


	
	

	36.
	Stoły laboratoryjne, zgodnie z wymaganiami PN-EN 13150,  muszą posiadać stosowną deklarację i znak CE (zgodnie z ustawą z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności i PN-EN 45014:2000) – deklarację CE producenta należy dołączyć do oferty.
	
	

	
	Pozostałe wyposażenie :
	
	

	37.
	Krzesło laboratoryjne PU :

a. Krzesło na amortyzatorze gazowym przeznaczone do pracy przy stołach o wysokości 90 cm

b. Siedzisko i oparcie wykonane z czarnej antypoślizgowej pianki poliuretanowej 

c. Amortyzator gazowy bez osłony, chromowany,

d. Podstawa pięcioramienna bez osłony chromowana - średnica 630-640 mm,

e. W podstawie kółka do powierzchni twardych, 

f. Podnóżek – okrąg o średnicy  42 +/- 2 cm wykonany z rury stalowej chromowanej o średnicy 20-30 mm

g. Regulacja wysokości podnóżka w zakresie 30 cm, 

h. Wspornik oparcia wykonany z pręta stalowego okrągłego, chromowany, bez osłony,

i. Wysokość kształtki oparcia min. 34 – 40 cm

j. Regulacja położenia oparcia w zakresie min. 5 cm

k. W górnej części oparcia otwór-uchwyt na dłoń do przemieszczania krzesła

l. Regulacja wysokości siedziska za pomocą podnośnika pneumatycznego w zakresie co najmniej 550 – 700mm,

ł. Wymiary siedziska:  szerokość 460 mm, głębokość regulowana w zakresie 440 – 470  mm,

m. W celu potwierdzenia parametrów oferowanych krzeseł do oferty należy dołączyć: 

· Atest higieniczny na piankę poliuretanową dopuszczający ją do wykorzystania w produkcji mebli, dla oferowanych krzeseł laboratoryjnych.

· Rysunek poglądowy krzesła laboratoryjnego pozwalający na potwierdzenie podstawowych wymiarów przedmiotu zamówienia.

· Zdjęcie kolorowe krzesła laboratoryjnego, dopuszczalny jest komputerowy wydruk zdjęcia w kolorze.


	
	

	38.
	Taboret laboratoryjny PU :

a) Taboret  na amortyzatorze gazowym przeznaczony do pracy przy stołach o wysokości 90 cm

b) Siedzisko wykonane z czarnej antypoślizgowej pianki poliuretanowej (łatwo zmywalnej  nienasiąkliwej),

c) Amortyzator gazowy bez osłony, chromowany,

d) Podstawa pięcioramienna bez osłony chromowana - średnica 630-640 mm,

e) W podstawie kółka do powierzchni twardych, 

f) Podnóżek – okrąg o średnicy  42 +/- 2 cm wykonany z rury stalowej chromowanej o średnicy 20-30 mm

g) Regulacja wysokości podnóżka w zakresie 30 cm, 

h) W celu potwierdzenia parametrów oferowanych krzeseł do oferty należy dołączyć: 

· Rysunek poglądowy taboretu laboratoryjnego pozwalający na potwierdzenie podstawowych wymiarów przedmiotu zamówienia.

· Zdjęcie kolorowe taboretu laboratoryjnego, dopuszczalny jest komputerowy wydruk zdjęcia w kolorze.


	
	

	39.
	Fotel laboratoryjny tapicerowany z regulacją zakresu siedziska 445-580 mm:

a) Szkielet siedziska wykonany jest z profilowanej sklejki o grubości 7,5 mm, natomiast szkielet oparcia z tworzywa sztucznego;

b) Siedzisko pokryte jest pianką tapicerską o gęstości 25 kg/m3, a oparcie pianką tapicerską o gęstości 21 kg/m3 ;

c) Zarówno siedzisko jak i oparcie  profilowane (ergonomiczne) i tapicerowane materiałem typu Impressions: skład 100% polyolefin, gramatura: 210g/m2, wytrzymałość w teście Martindale: 40 000 cylki;

d) Do oferty należy dołączyć atest niepalności na zgodność z normą EN 1021-1;

e) Do oferty należy dołączyć co najmniej 3 próbki materiału oferowanej tkaniny obiciowej z oryginalnym oznaczeniem typu i producenta, każda próbka w innym kolorze;

f) Siedzisko i oparcie musi posiadać osłony maskujące wykonane z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym;

g) Wysokość siedziska regulowana w przedziale 445 ÷ 580 mm ;

h) Wysokość całkowita zawiera się w przedziale 925 ÷ 1115 mm ;

i) Wysokość oparcia regulowana w przedziale 475 ÷ 535 mm ;

j) Głębokość siedziska regulowana w przedziale 415-440 mm ;

k) Szerokość siedziska nie mniejsza niż 470mm ;

l) Odchylanie oparcia, blokowanie oparcia w wybranej pozycji;

m) Regulacja wysokość oparcia, czyli dostosowanie wysokości do wzrostu użytkownika;

n) Regulacja wysokości siedziska za pomocą podnośnika pneumatycznego

o) Podłokietniki regulowane z miękkimi nakładkami

p) Podstawa nylonowa w kolorze czarnym z kółkami samohamownymi 

q) Atesty i dokumenty, które należy dołączyć do oferty :

a. Atest wytrzymałościowy oferowanego krzesła, 

b. atesty na materiały tapicerskie oferowanego krzesła, 

c. folder oferowanego krzesła potwierdzający oferowane parametry
	
	


*Wypełnia wykonawca
1. Parametry wymagane stanowią parametry graniczne / odcinające – nie spełnienie nawet jednego z w/w parametrów spowoduje odrzucenie oferty. Brak opisu traktowany będzie jako brak danego parametru w oferowanej konfiguracji mebli. 
2. Przed przystąpieniem do realizacji zadania niezbędne jest ponowne dokonanie pomiarów  przez Wykonawcę u Zamawiającego

3. Kolorystykę mebli Zamawiający wybierze z wyłonionym Wykonawcą

Oświadczamy, że oferowany , powyżej wyspecyfikowany,  przedmiot zamówienia jest kompletny i po zmontowaniu będzie gotowy do użytkowania zgodnie z przeznaczeniem bez żadnych dodatkowych zakupów inwestycyjnych
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podpis i imienna pieczątka Wykonawcy

